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1. Gegevens project

= Projecthummer TEBE217002

= Projecttitel Winning van mineralen uit kleinschalige mestvergisting als lokale kunstmestvervanger
= Penvoerder en medeaanvragers J.G. Prinsen, V.O.F. Kistemaker, Wilba Techniek en Dorset GM
= Projectperiode 1-1-2018 tot 1-10-2021 (na toekenning uitstel met kenmerk TEBE2217KMWU)

2. Inhoudelijk eindrapport

Samenvatting
Naar verwachting gaat met deze procesuitbreiding de complete bedrijfsvoering inclusief mestvergisting

beter renderen en ontstaat er een aantrekkelijker economisch businessmodel voor melkveehouders met
een kleinschalige mestvergisting/biogasproductie. Deze activiteiten sluiten goed aan bij het project
Jumpstart van FrieslandCampina (FC) die de melkveehouderij wil ondersteunen met het realiseren van
zo'n 1.000 kleinschalige mestvergisters zodat mest lokaal kan worden omgezet in methaan en
elektriciteit. In dit stadium is FC dringend op zoek naar aanvullende procestechnologie voor het
opwerken van de digestaatstroom tot een mineraalarme organische fractie. Het scheiden/winnen van
mineralen en hergebruik ervan als kunstmestvervanger biedt grote kansen. Een succesvol resultaat kan
de doorbraak zijn van een grootschalig implementatietraject van Jumpstart in de melkveehouderij in
Nederland en tegelijkertijd het mineralenprobleem oplossen. In september is bekend geworden dat EZ
bijna 150 M€ SDE+ vanuit de tender Monomestvergisting heeft toegekend aan in totaal 118 projecten
voor de realisatie van monomestvergisters op boerderijen.

Inleiding
Op het melkveebedrijf Prinsen in Haarlo is er sinds 5 jaar een kleinschalige mestvergisting operationeel,

die technisch prima functioneert, maar economisch niet optimaal rendeert. De voordelen zijn dat 80%
van de aanwezige stikstof wordt omgezet naar beschikbaar ammonium en het bedrijf CO2-neutraal is
geworden door de productie van groene stroom en warmte. Maar biogasproductie alleen geeft bijna
geen positieve businesscase. Deze situatie is representatief voor de gehele sector. In dit project wil
Prinsen bestaande kennis en technologie verder ontwikkelen met projectpartners als Kistemaker, WilBa
Techniek, Dorset en derden als Ceres, FrieslandCampina, WUR en DLV, om tot een beter rendement
te komen voor een melkveebedrijf met een kleinschalige biogasproductie. Het gaat om partijen die
jarenlange ervaring hebben op basis van eigen vooronderzoek en praktijktesten, deels op locatie van
Groot zevert Vergisting in Beltrum uitgevoerd onder leiding van Arjan Prinsen. Hiertoe willen de
aanvragers de scheidingstechnologie op pilotschaal doorontwikkelen, testen en optimaliseren om
mineralen als fosfaat (P) en nitraat (N) terug te winnen en in de vorm van ammoniumsulfaat/-nitraat te
hergebruiken als kunstmestvervanger en op die manier de kringloop beter te sluiten op bedrijfsniveau.
Het voordeel van deze combinatie van meststoffen is dat de bodem minder verzuurd (in vergelijking met
ammoniumsulfaat) en dat deze bij iedere veehouder toepasbaar is als directe vervanger van kunstmest.
Een grote kans voor de melkveehouderij en voor het milieu.

Doelstellingen
Ontwikkelen, testen en optimaliseren van een nieuwe en aantrekkelijkere businesscase speciaal voor

kleinschalige mestvergisting in de Nederlandse melkveehouderij. Het proces is gebaseerd op een
verhoging van de biogasproductie (door minder verliezen uit mestopslag), een betere benutting van
restvarmte en de terugwinning van fosfaat en nitraat ten behoeve van hergebruik als
kunstmestvervanger op het bedrijf of in de directe omgeving. Cruciaal hierin is het zodanig behandelen
en voorbewerken van de mest “kraken” dat de methaanopbrengst toeneemt en dat N en P goed uit de
organische fractie gescheiden kunnen worden. Door sturing van de beschikbare mineralen in de
kunstmestvervanger kunnen deze beter overeenkomen met de seizoensafhankelijke vraag van het
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grasland. Het verdienmodel voor de melkveehouderij ontstaat door vermeden inkoopkosten van
kunstmest en afvoerkosten voor mest. Hierdoor worden bedrijfskosten structureel verlaagd, ontstaat een
beter rendement en blijven zowel de mineralen als de omzet bij de bedrijven in de regio (circulaire
economie).

Verwacht resultaat

Demonstratie van een kleinschalige mestvergisting en -verwerkingsinstallatie op pilot-schaal in de
praktijk met mestverwerking en de productie van kunstmestvervanger op het eigen bedrijf. Dit concept
past uitstekend binnen het Jumpstart-concept van FrieslandCampina en is geschikt voor toepassing voor
Nederlandse melkveebedrijven en uitrol in de sector. Het concept is met name geschikt voor bedrijven
tot 200 koeien waarvan er in Nederland relatief veel zijn. De installatie levert door de combinatie van
mestvergisting en verwerking 'kraken/-ontmantelen’ een hoger bedrijfsrendement op (zie berekeningen
van DLV in de bijlage 2A-2B-2C: verschil kraken/vergisten met alleen vergisten). De installatie levert
hernieuwbare energie (biogas en evt. groengas/groene stroom), maar ook herbruikbare mineralen
(stikstof/, ammoniak en fosfaat) en mineraalarme organisch stof. Dit kan de businesscase van een
kleinschalige monovergister aanmerkelijk verbeteren en op die manier substantieel bijdragen bij het
oplossen van actuele milieuproblemen als fosfaatoverschot en CO2-uitstoot.

Werkwijze
Het concept is gebaseerd op het volgende stappenplan: 1) optimaliseren van de biogasproductie door

snellere mestverwerking met minder CO2- en CH4-emissie in de stal, 2) de grondstofvoorbehandeling
te verbeteren waardoor de mest beter verwaard kan worden, 3) terugwinnen van aanwezige fosfaat,

4) omzetten van aanwezig ammoniumstikstof naar kunstmestvervanger en gebruik op eigen bedrijf, 6)
hergebruik van restwarmte van de vergister en 7) nabewerken van de dikke fractie na vergisten door
droge,/composteren en deels te verwerken tot biobased producten bv plantenpotjes.

Dit project bouwt voort op verschillende vooronderzoekstrajecten, te weten 1) het Ceres Mest-
verwaardingsproject (TKIG01054), 2) het project P-recovery (Re-P-Eat; recovery of P to eat) en 3) het
‘Industrieel onderzoek voor totaal verwaarding van mest tot biogas, op maat gemaakte groene
meststoffen, CO2, veevoer en schoon water’. De resultaten van deze projecten geeft aanleiding om de
opgebouwde technologie door te ontwikkelen in combinatie met eigen praktijkonderzoek en kennis
opgedaan tijdens testen van oa. stripping bij Groot Zevert Vergisting. Het geintegreerde concept wordt
de Groen Mineralen Centrale genoemd en is al tijdens de open dagen van Groot Zevert Vergisting (9 en
10 juni 2017) aan genodigden en de regio gepresenteerd.

Het project bestaat uit de volgende werkpakketten:

1) Onderzoek grondstofvoorbehandeling voor meer biogasproductie (TRL 5 — TRL 6)

Doel: Ontwerp en bouw mestvergisting met scheidingsprocessen op bedrijfsschaal

Aanpak: ontwerp en bouw mestscheidingsprocessen op locatie, zoals aanpassingen mengput, mobiel
maken en doorontwikkelen van de mestscheider, aanpassen waterreservoir, voorscheiding dikke fractie,
2-fasen scheider, vaste stof separator/schroefpers aangezuurde mest, biogasreactor dunne fractie,
fosfaatreactor en —droger, tweetraps luchtwasser/stripper bij Prinsen en mestpomp+mixers bij
Kistemaker.

Deliverables: procesuitbreiding tbv grondstofvoorbehandeling voor meer biogasproductie bij Prinsen en
bij Kistemaker gereed.

2) Onderzoek en ontwikkeling fosfaatscheidingsproces op pilot-schaal (TRL 5- TRL6)

Doel: Ontwikkeling van het fosfaatscheidingsproces op pilot-schaal

Aanpak: ontwerp en bouw fosfaatscheider en -droger op pilotschaal op locatie Prinsen.
Procesontwikkeling en optimalisatie fosfaatscheidingsproces.

Deliverables: fosfaatscheidingsproces op pilot-schaal succesvol ontwikkeld en opschaalbaar

3) Onderzoek productie kunstmestvervanger uit stikstof (TRL 5 — TRL 6)

Doel: Opstarten procesinstallatie en uitvoeren praktijkonderzoek

Aanpak: opstarten van de gehele procesinstallatie, oplossen van opstartproblemen en stroringen,
procesoptimalisatie, aanpassen hardware en onderdelen, verbeteren/inregelen procesregeling,
onderzoek kwaliteit outlets oa P en N, biogasrendement optimaliseren, langere tijd stabiliteit proces
onderzoek en procesdata van uiteenlopende procesvariabelen verzamelen.

Deliverables: mestvergisting en -verwerking op bedrijfsschaal gedurende langere tijd stabiel
gedemonstreerd en procesdata verzameld voor evaluatie en optimalisatiedoeleinden verzameld.

4) Praktijkonderzoek compleet proces en demonstratie mineralenhergebruik (TRL 7),

Doel: Technische en economische evaluatie, kennisverspreiding, rapportage en afhandeling

Aanpak: gezamenlijke evaluatie van de verkregen procesdata, i.s.m. DLV en FC, opstellen van technisch
tussen- en eindrapportages, projectadministratie bijhouden, opstellen van de financiéle verantwoording,
opstellen en indienen van declaraties (2x/jaar), disseminatie door presentaties op bijeenkomsten voor
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de sector, oa Jumpstart bijeenkomsten, artikelen in vakbladen voor de agrarische sector en
subsidievaststelling.

Deliverables: demonstratie nieuw concept op kleine bedrijfsschaal, eindrapportage, kennis-verspreiding
(website, artikelen, presentaties) en subsidievaststelling.

Resultaten van het project

1.

3.

Er is achter de bestaande vergister een nieuwe mestscheider geplaatst door Wilba Techniek. Deze
scheider is na enkele aanpassingen erg robuust geworden en kan met diverse zeven worden
uitgevoerd. De mestscheider is door Wilba Techniek zelf doorontwikkeld gedurende het BBEG-
project. De scheider is getest en nu klaar voor de praktijk en al op diverse bedrijven geplaats (oa.
bij CCS in Deventer icm. de stripper). Maar ook bij bedrijven buiten de landbouwsector tbv de
productie van biobased producten. Een belangrijk aspect van de scheider is dat het systeem een
groot deel van de OS verwijderd. Dit verbetert het stripproces aanmerkelijk.

MTS Prinsen heeft het leidingwerk, pompen en de apparatuur tussen de vergister ,tussenopslag,
mestscheider, tussenopslag aangelegd in samenwerking met Wilba techniek.

Nieuw is dat er gekozen is voor een macerator in een pompleiding die circuleert over de vergister.
De macerator wordt ingezet voor het versnijden van vaste delen in een vloeistof zodat een
verpompbare vloeistof ontstaat. De verkleining van de deeltjes resulteert in meer biogas en meer
ammoniumstikstof die beschikbaar komt voor het stripproces. Tevens is er een doseerbak
ontwikkeld voor de invoer van vaste mest en restvoer. Dit is na 2 prototypes (aanpassen en testen)
nu een definitieve versie die prima functioneert. De kennis word beschikbaar gesteld voor collega
vergisters in Nederland en Duitsland.

Dorset heeft de stripper gebouwd en geinstalleerd. De stripper heeft een paar specifieke
eigenschappen, zoals een voorraadvat met daarin schijven die extra oppervlakte vormen zodat er
voldoende ammoniak in de luchtfase komt in combinatie met een warmtewisselaar. In de praktijk
bleek al snel dat we met de luchtcirculatie niet het gewenste resultaat konden halen. Daarna is er
een externe warmtewisselaar voor geplaatst met restwarmte van de WKK die de meststroom in 1
circulatie 10 graden kon verhogen. Dit gaf al een duidelijke verbetering.

De volgende stap (na diverse testen met luchtcirculatie en flow) was om in het luchtcirculatiesysteem
een spray nozzle te plaatsen om de mest te vernevelen voor een betere interactie. Dit hebben we
direct achter de warmtewisselaar gedaan met een energiezuinige wormpomp die veel druk kan
leveren en het systeem werkte zeer goed. Dit proces in combinatie met diverse optimalisatie stappen
heeft geleid tot de huidige configuratie. Het wassysteem wat er achteraan komt om de ammoniak
om te vormen naar ammoniumsulfaat is door Dorset ontwikkeld en geinstalleerd. Men had hier al
veel ervaring mee vanuit toepassingen mbt luchtwasser en het geheel werkte prima.

Tijdens de testen zijn we een aantal problemen tegen gekomen. Zo hebben we enkele storingen
gehad in de wasser. Het gaat met name om kleine procesfouten en fouten in de sensoruitlezing.
Deze zijn allemaal verholpen tijdens het project.

Een belangrijke conclusie is wel dat we buitenlucht moeten toevoegen aan de wasser om te
voorkomen dat het mengsel explosief kan worden. Hier moet nog een sensor worden toegevoegd
om problemen in de toekomst te voorkomen.

Om procesdata te loggen en de dagelijkse bedrijffsvoering te monitoren hebben we enkele
flowmeters geplaatst en is er door Dorset een datalogsysteem aan gekoppeld. Het gaat om
flowmeters op de input- en outputstromen. Op die manier kunnen we procesoptimalisatie
bewerkstelligen.

Huidige status: de procesinstallatie draait in de zomer als er restwarmte beschikbaar is vanuit de
vergister.

Mogelijkheden voor spin off en vervolgactiviteiten

Vervolgactiviteiten

1.

Prinsen wil de procesinstallatie met de actuele procesdata en de ontwikkelde praktijkkennis en
ervaringen beschikbaar stellen aan de volgende projecten:
a. Jumpstart, hierbij zijn projectpartners betrokken in de studie en de klankbordgroep met oa
Friesland Campina en Wageningen UR
b. ‘Fertimanure’ een langlopend EU-project ism. oa Wageningen UR (Dr. Ir. Oscar
Schoumans) en een 20-tal andere EU-partners.
Prinsen wil de gerealiseerde procesinstallatie verder doorontwikkelen tbv inzichtverbetering,
optimalisatie van de output, vermindering van de emissies van broeikasgassen (methaan,
ammoniak) en kennisverspreiding naar derden. In de afgelopen jaren zijn er diverse veehouders
en adviseurs op bezoek geweest 0.a, CCS, Ekwadraat, Host (zie ook lijst in de bijlage)
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Discussie
Er worden de komende periode veel aanpassingen en veranderingen verwacht voor de agrosector:
- Minder uitstoot en emissies van broeikasgassen en stikstof
- Invoering van kringloopprocessen en natuurinclusieve landbouw
- Ontwikkelen van nieuwe verdienmodellen tbv financiering van toekomstige investeringen
- Toename in biogasproductie vanuit de agrosector door co- of monovergisting (relatief duur in
verhouding met PV, wind)
- Hogere energieprijzen (geen SDE+ meer)
- Inkrimpen van de sector (?)
- Productie en gebruik van groene mestweidestof als kunstmestvervanger (nog steeds niet per
wet geregeld)
- Verdere schaalvergroting en kapitaalintensiviteit in de sector
- CO2 beprijzing heeft een sterke invloed op het prijsniveau van kunstmest in de komende jaren
- Ontwikkeling kunstmestprijs door CO2-beprijzing
- Belonen van emissiereductie op het bedrijf.

Conclusie en aanbevelingen

e Biogas productie op agrarisch bedrijf krijgt extra potentie door de inzet van regionale biomassa en
grondstoffen stromen vanuit natuurbeheer en kringlooplandbouw die kunnen/mogen worden
vergist bij mest monovergisting.

e De mineralen die daaruit vrijkomen kunnen dan via het digestaat weer nuttig worden toegepast op
het eigen bedrijf. Dit geeft de ondernemer de mogelijkheid om het OS-gehalte te verhogen.
Hierdoor is het niet nodig om extra stoffen als kunstmest aan te voeren op het bedrijf.

e Hetis van belang om buitenlucht toe te voegen aan de wasser om te voorkomen dat het mengsel
explosief kan worden. Hier moet nog een sensor worden toegevoegd om problemen in de
toekomst te voorkomen.

4. Uitvoering van het project

De problemen (technisch en organisatorisch) die zich tijdens het project hebben voorgedaan en de

wijze waarop deze problemen zijn opgelost

1. Optreden van schuim in de stripper. Dit is opgelost door de snelheid en het volume in de strippen
aan te passen

2. Ontstaan van slib op de bodem van stripper. Dit is opgelost door de afvoer te verplaatsen en 1 x
per week de bodem helemaal leeg pompen.

3. De temperatuur in de stripper is te laag. Dit is opgelost door extra isolatie en het plaatsen van een
extra warmtewisselaar.

4. Concentratie ( systeem is aangepast naar geleidbaarheid gekoppeld aan temperatuur.

5. Er zijn hoge kosten voor gebruik van zwavelzuur. Er is gekeken naar andere zuren als citroenzuur
(te duur) en salpeterzuur (geen vergunning voor te krijgen)

6. Aanwenden op het land geeft een groot risico op verbranding en emissies met de bestaande
aanwendtechniek. Dit is opgelost door het aanwenden met een machine van Slootsmid, speciaal
gemaakt voor mineralenconcentraat. Gebruik van deze machine geeft grote verbeteringen en
goede resultaten op demovelden op het eigen bedrijf en op proefvelden van Wageningen UR.

7. De pompslijtage is erg groot door digestaat. Dit is opgelost door onderdelen van de pomp aan te
passen naar hoge kwaliteit RVS (zuurbestendig).

8. Optreden van verstoppingen door restvoer en vaste mest. Dit is opgelost door gras en stro tijdens
de oogst te snijden op max 15 cm.

9. Toepasbaarheid in de landbouwsector. De wetgeving is nog niet klaar maar dit BBEG-project heeft
wel data aangeleverd voor renure criteria die 20201-2022 waarschijnlijk toegepast kunnen worden
binnen Fertigarant. Fertigarant is het kwaliteitssysteem voor continue mestverwerkers.

10. Een solide businesscase opstellen is erg lastig vanwege de hoge energieprijzen voor warmte en
de hoge kosten voor zwavelzuur en bijbehorende wetgeving.

Toelichting op wijzigingen ten opzichte van het projectplan

Uitstel van de einddatum van 1-1-2020 naar 31-9-2021 door vertraging op aanleveren onderdelen voor
technische installaties en extra tijd voor oplossen praktische problemen en opdoen van ervaring in de
praktijk.

Toelichting op de verschillen tussen de begroting en de werkelijk gemaakte kosten.

De kosten komen redelijk overeen met de opgestelde, ingediende en goedgekeurde begroting. Er
waren enkele kleine wijzigingen maar die zijn in overleg met RVO doorgevoerd en vastgelegd in een
nieuwe wijzigingsbeschikking.
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Toelichting wijze van kennisverspreiding

Kennis verspreiding heeft op verschillende manieren plaats gevonden:

1. Tafelgesprekken met geinteresseerde veehouders en meedenken met bedrijfsplannen (bv Erik
Back en Jack van Poppel enz.,

2. Eris een presentatie gegeven voor Jumpstart deelnemers en beleidsbepalers over in ervaringen

bij stockman in Friesland (zie ook bijlagen)

Er is een presentatie gegeven voor de regio Achterhoek en de Provincie Gelderland

Advies voor de oprichting biogas netwerk Lochem en Steenderen..

Kennisdeling met Biolectric en Askove via FrieslandCampina (Straatsma)

Lobbywerk bij LNV Harm Smit, Patrick Goorhuis en voor kennisoverdracht

Gegevens beschikbaar gesteld mbt Fertigarant voor Kiwa

Taskforce stikstof op bezoek gehad en presentatie gegeven.

. Stichting Biomassa gebruikt voor kennisoverdracht

10. Presentatie voor Kamerleden

11. Presentatie hogeschool Aeres Hogeschool Dronten

12. Demodagen in samenwerking met Zone college Oost Nederland.

©CoNo kAW

Toelichting PR project en verdere PR-mogelijkheden

= Eris afgelopen zomer een bedrijfsfilm gemaakt dat in januari 2022 online gezet zal worden (was
bedoeld voor manu recource in Den Bosch 2021).

= Als Corona het toe laat zal er in juni 2022 een open dag worden gepland

= De partners gaan gezamenlijk een nieuwsbericht maken na afronding van het project voor de
veehouderij of vergelijkbaar vakblad.

= In bijlage staan foto's en enkele presentaties.

5. Overige bijlagen:

- Gebruikte slides Jumpstartdag 29 oktober.pdf

- Notities mineralen subsessie JS dag 29-10-2020.pdf

- On-farm experimental pilot in The Netherlands.pdf

- Presentatie Arjan Jumpstart dag 2020.pdf

- Presentatie Fertimanure - sept 2021.pdf

- WUR op bezoek.pdf

- Link voorlichtingsvideo FERTIMANURE op https://www.youtube.com/watch?v=Dy6VFe97USU

Vermelding van contactpersoon (personen) voor meer informatie
Arjan Prinsen

Maatschap J.G en J.A. Prinsen

Borculoseweg 42

7273 SJ Haarlo

06-51249107

Arjan@famprinsen.info

Het project is uitgevoerd met subsidie van het Ministerie van Economische Zaken, Nationale
regelingen EZ-subsidies, Topsector Energie uitgevoerd door Rijksdienst voor Ondernemend
Nederland.
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Bijlage met foto’s van de uitvoering van het BBEG-project

1. Problemen met de stripper installatie

Foto 2 Stripper en wasser in bedrijf

[

Foto 3 Eindresultaat 1 m3 ammoniumsulfaat met 80  Foto 4 Vullen van IBC voor proefvelden uit wasser
kg N voor poefvelden uit eigen mest

A000800000000000000000000

N\

Foto 5 Een leermoment: in sommige situaties Foto 6 De niveaudetectie werkte niet goed door
ontstaat schuim in de stripper wat meeging naar de  schuimvorming. Dit is het begin van de meeste
wasser en het proces verstoorde. Hier zijn we aan problemen die we hebben gehad in de

het aftappen van de vervuilde ammoniumsulfaat automatisering om te komen tot een stabiel proces
met mest. Dit kan gevaarlijke situaties geven met met deze installatie

H2S vorming als aandachtspunt.
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2. Apparatuur voor het aanwenden van groene mestweidestof

Foto 7 Bemesten van de proefvelden op onze grond Foto 8 Deze bemester is ook naar Wageningen
in Haarlo met een speciale bemester op 3 meter geweest om daar de wetenschappelijke proefvelden
stroken en emissiearme techniek te bemesten met onze ammoniumsulfaat

3 P Sl SR 2 E A

/ J e

Foto 9 Hier is Groot Zevert bezig om de percelen bij Foto 10 Hier is Groot Zevert bij Prinsen en
ons en bij Kistemaker te bemesten met het op ons Kistemaker geweest om de Ammoniumsulfaat in de
bedrijf geproduceerde ammoniumsulfaat met de mais aan te wenden in Juni op het optimale moment

GWM bemester als het gewas in de volle groei is.

Foto 11 De spray nozzel is een aanpassing aan de Foto 12 Testen met de verwerking van natuurgras.
installatie om meer oppervlak te creéren voor De conclusie is dat het te duur is vanwege de hoge
optimalisatie stripproces kosten. In een later stadium is er voor een nieuw

systeem gekozen om het gras in de mest te mengen
en dan samen via een maccerator te verkleinen.
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3. Resultaten van veldproeven met groene mestweidestof op het bedrijf

i Yo

Foto 13 Praktijktest met mais bemest met Foto 14 Proefveld in Wageningen bemest met

Ammoniumsulfaat in de rij ammoniumsulfaat. Hier nog veel onkruid te zien
maar resultaten waren prima. Deze worden begin

2022 gepubliceerd

Foto 14 Praktijktest met bemest gras op proefvelden Foto 15 Proefveld in Haarlo met stoken van 3
in Haarlo. Goede opbrengst van de eerste snede en meter waar we ammoniumsulfaat, NTS en

goede kwaliteit gras mineralenconcentraat in 9 percelen naast elkaar
hebben vergeleken

A S JR N R e b S % ,
Foto 16 Proefveld waar je ziet dat er bij juiste manier ~ Foto 17 Praktijktest met ammoniumsulfaat is een
van aanwending geen verschil zit tussen de diverse perceel met rode klaver bemest in het voorjaar.

meststoffen. De juiste mineralen aanwending (N, K) is  Ging prima. De klaver reageerde er goed op.
erg belangrijk
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4. Bijeenkomsten in het kader van kennisverspreiding en demonstratie

Foto 18 Bezoek aan proefvelden Wageningen met
LTO, Forfarmers, Stichting Biomassa

Foto 19 Medewerkers zijn met lachgas metingen
bezig op de proefvelden in Wageningen. Ze hebben
tegen de verwachtingen in het hele jaar niets
gemeten. Het rapport komt in 2022 ter beschikking.

Foto 20 Hier zijn meerdere stikstof specialisten uit
Wageningen (take force) op bezoek bij ons bedrijf. Er
is een presentatie gegeven van de activiteiten die we
op ons landbouwbedrijf toepassen en een
rondleiding gegeven

Foto 21 Slootsmid geeft een toelichting bij ons op
het erf aan de task force van Wageningen over de
aanwendtechniek van de diverse meststoffen.
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