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In 2018 was het energieverbruik in Nederland 3100PJ, zowel uit fossiele brandstoffen als hernieuwbare
energiebronnen. Hiervan wordt 38% gebruikt voor de productie van warmte. In de industrie,
verantwoordelijk voor bijna 60% van het landelijke energieverbruik, wordt zelfs 70% van de energie
gebruikt in de vorm van warmte (bijvoorbeeld stoom). Aangezien dit energieverbruik gepaard gaat met
hoge kosten en de uitstoot van broeikasgassen, zijn zowel bedrijven als overheden erbij gebaat om het
energieverbruik naar beneden te brengen. Om dit te realiseren werkten in dit onderzoek Quantillion
Technologies, Dexter Energy en Tata Steel 1Jmuiden samen om de haalbaarheid van de Smart Heat
Management (SMEAT) propositie te analyseren. De SMEAT-propositie moet in staat zijn om met
behulp van hoofd- en submeterdata van verschillende processen de warmteproductie, warmtevraag en
warmtetransport van een industrieel cluster real time in kaart te kunnen brengen en daarop zo accuraat
mogelijk te handelen middels het nemen van de best mogelijke ‘acties’ op ieder moment in tijd. Het
doel van de propositie is om door het nemen van de best mogelijke ‘acties’ de energiedistributie op het
terrein van Tata Steel te optimaliseren en zo de kosten en CO- uitstoot te reduceren. Om de haalbaarheid
van een pilotproject met de SMEAT propositie te onderzoeken is het onderzoek onderverdeeld in twee
werkpakketen. Hierbij focust een pakket op de technische haalbaarheid, terwijl het andere pakket focust
op de economische haalbaarheid van een pilotproject.

Naar aanleiding van een analyse binnen de technische haalbaarheid van deze studie is gebleken dat de
SMEAT propositie theoretisch kan leiden tot een kosten- en emissiebesparing van ~1.5% op het Noord
terrein van Tata Steel. Deze besparingen zitten met name in het verminderde gasverbruik op het Noord
terrein van Tata Steel. Aangezien de haalbaarheid van SMEAT in dit onderzoek getest is aan de hand
van een relatief klein deel van het terrein van Tata Steel, is in de economische analyse extra aandacht
besteedt aan onderzoeken, die een vergelijkbaar product (zoals SMEAT) op grotere schaal toepassen
binnen de ijzer- en staalindustrie. Uit deze ‘benchmarking’ is gebleken dat de meeste casussen gebruik
maakten van puur mathematische modellen, veelal gebaseerd op mixed integer linear programming
(MILP) formulaties, die leiden tot kosten- en emissiebesparingen tussen de 1 en 10%. Volledige regio
optimalisaties, die de SMEAT propositie ook ambieert uit te voeren, leiden veelal tot besparingen in
het hogere segment (5 tot 10%). Het belangrijkste knelpunt bij het potentieel uitrollen van de SMEAT
propositie op deze grote schaal ligt met name in het real-time integreren van alle datastromen (met
betrekking tot de energievraag en -aanbod van de verschillende fabrieken op het terrein van Tata Steel)
in een alomvattend model.

De SMEAT propositie poogt bij te dragen aan de volgende doelstellingen van de RvO: programmalijn
1) Warmte met specifieke focus op verhoging van de procesefficiéntie. De uitkomsten van het
onderzoek laten zien dat efficiency gains op het terrein van Tata Steel mogelijk zijn door op elk
gedefinieerd moment in de tijd de juiste beslissing te nemen met betrekking tot de distributie van
warmte en andere vormen van thermische energie. Daarnaast wordt verwacht dat de potentiéle
schaalvergroting van het model (i.e. het meenemen van hele terrein van Tata Steel en de eventuele
koppeling met andere nabije industrieén) zeer waarschijnlijk leidt tot nog hogere efficiency gains. Deze
gains in efficiency hebben als primair voordeel dat het energieverbruik en daarmee de emissies,
verbonden aan het warmtegebruik in de industrie, naar beneden gaan.

Voor meer informatie of een exemplaar van dit eindrapport kunt u contact opnemen met de volgende
contactpersonen:

Quantillion Technologies: Julia Tiggeloven (E: julia.tiggeloven@quantillion.io)
Dexter Energy: Daan Bosma (E: daan.bosma@sensorfact.nl)
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